CASTLCH

Bogate tradycje odlewnicze

< maszyny i urzadzenia
odlewnicze

- czesci zamienne do
mieszarek

- czesci zamienne do
maszyn formierskich

- czesci zamienne do
oczyszczarek odlewdw
oraz innych powierzchni
metalowych

- przemystowe filtry
powietrza

- $rut techniczny
metalowy do czyszczenia
powierzchni

- ekspertyzy techniczne

- projektowanie odlewni
zeliwa

+ maszyny do ciecia srutu z
drutu i blachy

- projekty wstepne i
technologiczne

-inne prace z zakresu
przemystu odlewniczego
w oparciu o bogate
doswiadczenie
teoretyczne i praktyczne

BEBNY OBROTOWE PRZELOTOWE
CASTECHCOOL - 3200.60
DO WYBIJANIA | CHLODZENIA ODLEWOW

Przeznaczenie

Bebny obrotowe przelotowe typu CASTECHCOOL-3200.60 s3 przeznaczone do wybijania form
odlewniczych, chtodzenia masy formierskiej, chtodzenia odlewéw oraz przesiewania masy
obiegowej. S3 stosowane w automatycznych liniach formierskich, wysoce zautomatyzowanych
gniazdach formierskich oraz bezskrzynkowych liniach formierskich do pracy ciggte;.

W bebnach obrotowych przebiegaja jednocze$nie nastepujace operacje technologiczne:

« rozdrabnianie pakietu masy formierskiej wraz z odlewem;

« rozbijanie brytmasy formierskiej;

+ wstepne oczyszczanie odlewdw;

« wstepne nawilzanieiujednorodnienie masy formierskiej;

« chtodzenie odlewdwimasy formierskiej;

« przesiewanie masy formierskiej;

« oddzielanie masy od odlewoéw i czesci metalowych.

Charakterystyka techniczna

1.Wydajnos¢ wybijania/masa +odlewy/ -60t/h
2.Przecietny czas przejscia wsadu przez beben -20min
3.Dtugosc bebna -12500mm
4.Srednica czesci cylindrycznej -3200mm
5.Predkos¢ obrotowa bebna - 2.7.0br/min
6. Mozliwos¢zmiany obrotéw bebna -+/-15%
7.Zainstalowanamoc -60 kW
8. Zalecanawydajnos¢ odpylaniaiwentyladji -30000m’/h
Charakterystyka technologiczna
1.Zalecany stosunek masy do metalu -0d5:1do10:1
2.Dopuszczalnatemp odlewdw na wlocie -700stopniC

3.Temperatura odlewéw na wylocie bebna - ok.70-90stopniC
4. Temperatura masy formierskiejnawylocie bebna  -ok.55 stopniC
5. Zalecany natrysk wody do bebna -0.2-0.4dm’/ kg odlewu
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Budowa bebna obrotowego

Beben do wybijaniaichtodzenia odlewdw sktadasie z:
- bebnaobrotowego;
- zespotu napedoweqo;
- zespotu jezdnego;
- zespotu rozdzielania masyiodlewdw;
- instalacjiwodnej;
- instalacjielektrycznej.

Zasadadziatania

Zalane pakiety form bezskrzynkowych lub pakiety form odlewniczych wypchane ze skrzyni formierskich, sg
dostarczane do bebna obrotowego, za pomoca rynny wibracyjnej lub bezposrednio z przenosnika dochtadzajacego.

(zas przebywania formy odlewniczej w bebnie obrotowym wynosi srednio okoto 20 minut. W tym czasie
gorgce odlewy powodujg odparowanie wilgociz masy formierskiej co przyspiesza proces chtodzenia.

Ciepto parowania wody, jak réwniez staty przeptyw zimnego powietrza przez beben, powodujg obnizenie
temperatury odlewu i masy formierskiej do okoto 55 - 90 stopni Celsjusza. Wartos¢ ta jest uzalezniona od wielu
czynnikdw, w tym stosunku masy do odlewu, ktdry jest zalecany w stosunku od 5:1 do 10:1. Predkos¢ przeptywu
Swiezego powietrza przez beben nie jest duza i nie powoduje zadnych strat materiatéw wigzacych oraz pytu weglowego,
ktore znajduja sie w masie formierskiej.

W bebnie obrotowym jest zainstalowana instalacja wodna, ktéra w zaleznosci od poczatkowej wilgotnosci
temperatury masy formierskiej oraz stosunku ilosci metalu do masy w formie odlewniczej, dozuje odpowiednig ilos¢
wody zapewniajgca uzyskanie wiasciwego efektu chtodzenia. Podawanie dodatkowej ilosci wody ma réwniez na celu
zabezpieczenie masy przed zbytnim wysuszeniem.

Podczas chtodzenia odlewdw w bebnie nastepuje rownoczesnie odfamywanie wiekszosci uktaddéw wlewowo-
przelewowych oraz wybijanie i rozdrabnianie rdzeni.

W koncowej czesci bebna znajduje sie zespotrozdzielania masy od odlewow wyposazone w sito, przez ktore jest
usuwana poza obreb bebna przesiana masa formierska . Odlewy wraz z odpadami metalowymi, czesciami rdzeni oraz
grudamimasy spadaja grawitacyjnie na przenosnik odbiorczy.

Zalety stosowania bebnéw obrotowych

1.Poprzeztaczenie wielu operacji technologicznych uprasza sie proces wybijania form.

2.W bebnie obrotowym dokonuje sie wstepny przeréb masy zwrotnej.

3.Wstepne nawilzanie i ujednorodnienie masy formierskiej powoduje szybsze jej chtodzenie przez
odparowanie wody oraz uzyskuje sie wstepne nawilgocenie masy, co pozwala na optymalizacje procesu
przerobumas.

4. Takduzailos¢ operacji technologicznych wjednym urzadzeniu i w jednym miejscu zaoszczedza cenng
powierzchnie produkcyjna.

5.Bebny obrotowe sa bebnami przelotowymi, przystosowanymido pracy ciagtej, przez co s bardzo wydajne.
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