CASTLCH

Bogate tradycje odlewnicze

< maszyny i urzadzenia
odlewnicze

- czesci zamienne do
mieszarek

- czesci zamienne do
maszyn formierskich

- czesci zamienne do
oczyszczarek odlewdw
oraz innych powierzchni
metalowych

- przemystowe filtry
powietrza

- $rut techniczny
metalowy do czyszczenia
powierzchni

- ekspertyzy techniczne

- projektowanie odlewni
zeliwa

+ maszyny do ciecia srutu z
drutu i blachy

- projekty wstepne i
technologiczne

-inne prace z zakresu
przemystu odlewniczego
w oparciu o bogate
doswiadczenie
teoretyczne i praktyczne

GLOWICE WIELOTLOCZKOWE STOSOWANE
W AGREGATACH FORMIERSKICH
PRASOWANIE FORM ODLEWNICZYCH
POD WYSOKIMI NACISKAMI

Zjawisko zageszczania form odlewniczych w masach bentonitowych na wilgotno, za pomocg
wysokich naciskow jednostkowych, jest zazwyczaj stosowane gdy sita prasowania powoduje, ze owe
naciski jednostkowe osiggajg wartos¢ od 0.8 — 1.4 MPa.

Takie wartosci uzyskuje sie w agregatach formierskich typu AGF, gdzie szeroko stosuje sie
wysokocisnieniowe napedy hydrauliczne o cisnieniu roboczym powyzej 6 MPa oraz wysoka
automatyzacje procesu formowania.

Aby dobrze wykorzysta¢ efekty prasowania pod wysokimi naciskami agregaty formierskie
wyposaza sie w GLOWICE WIELOTLEOCZKOWE , ktérych zadaniem jest wyrdwnywanie naciskow
jednostkowych na powierzchnie formy odlewniczej, w zaleznosci od ksztattu modelu.

W agregatach formierskich stosuje sie ptyty jezdne w ktérych montowane s3 gtowice
wielottoczkowe oraz dozowniki masy formierskiej lub zamiennie zsypy kierunkowe masy. Ptyta
jezdna najpierw wprowadza na stanowisko robocze nad skrzynie formierska dozownik masy, a po
zadozowaniu, wprowadza ruchem rewersyjnym gtowice wielottoczkowa. W efekcie prasowania
ttoczki gtowicy wielottoczkowe] wyréwnujg naciski  jednostkowe. Tam gdzie napotkaja mniejszy
opdrwchodza gtebiej w mase formierska, a tam gdzie napotkajg opor wiekszy wchodzg pyciej.

Firma CASTECH oferuje pomoc w wykonaniu gtowic wielottoczkowych do agregatéw
formierskich. Typowa gtowica wielottoczkowa zostata przedstawionanarys.nr 1.

Zalety

Proponowane gtowice wielottoczkowe cechuija sie nastepujacymizaletami;
« prostota konstrukgji;
« solidnaistabilnakonstrukgja;
« zwarta konstrukcja, zajmujaca mato miejsca w AGF;
+ niezawodno$¢ dziatania;
+ mozliwos¢ ksztattowania gtowicy poprzezzmiane wielkosci stopek i ttoczkow.
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Technologia dla odlewni

Rys. nr 1. Gtowica wielotfoczkowa typu GW.
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Cechga charakterystyczng proponowanych glowic wielottoczkowych jest to, ze poprzez zréznicowanie stosunku srednicy ttoczka do
powierzchni stopki mozna réznicowac naciski jednostkowe na powierzchnie formy. Dotyczy to zwtaszcza w miejscach przy $ciankach
skrzyn formierskich, gdzie zazwyczaj s3 gtebokie,, kieszenie”, gdyz w tych miejscach modelu sie nie umieszcza lub model jest bardzo
niski. Martwe pole na ptycie modelowe] przebiega wzdtuz $cian skrzyni formierskiej i wynosi ok. 30 — 50 mm. S3 to miejsca przewaznie
nie dogeszczone, powodujace zjawisko wypadania form ze skrzyn formierskich podczas transportu i tyko stosowanie gtowic
wielottoczkowych tg wade eliminuje.

Przyktad zastosowania glowicy wielottoczkowej w agregacie formierskim przedstawia rys. nr2i 3.
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Rys. nr 2. Agregat formierski typu AGF z gtowicg wielottoczkowa.
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Rys. nr 3. Agregat formierski typu AGF do zageszczania form pod wysokimi naciskami, wyposazony w ptyte jezdng z gtowicg
wielottoczkowa. Firma CASTECH proponuje Paristwu podstawowy typoszereg gtowic wielottoczkowych przedstawiony w tabelinr 1.
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Tabela nr 1. Podstawowy typoszereg gtowic wielottoczkowych.

Podstawowy typoszereg moze by¢ uzupetniony o gtowice wedtug potrzeb Klienta.
Zaleca sie stosowanie gfowic wielottoczkowych do powyzszego typoszeregu, przy czym najkorzystniejszym jest ich stosowanie
do jak najwyzszych skrzyn formierskich, gdzie ich efektywnos¢ bedzie najwyzsza.

TYPOSZEREG GLOWIC WIELOTLOCZKOWYCH CASTECH
Lp | Mmiar skeayni formierskiej | Typ gowicy | e ool dosion | "Mooy | SEWS | nogi
w swietle /mm/ wielotloczkowe, /szt/ /mm/ /szt/ /mm/ /mm/
200 Stopka - Stopka I~ Tloczek |- dl =
1 600x500 250 |GW-60.50/35 |Stopka II- Stopka II- Tloczek 11— @ = S =
300 Stopka /- Stopka /- Tloczek - dj =
200 [Stopka - Stopka I- Tloczek |- dl =
2 800 x 700 250 |GW-80.70/42 |Stopka II- Stopka 1I- Thoczek II- @ = S=
300 Stopka - Stopka - Tloczek - d3 =
250 Stopka 1- Stopka I- Thoczek |- dl =
3 1000 x 600 300 [GW-100.80/350topka II- Stopka II- Toczek II- = S=
350 Stopka - Stopka /- Ttoczek - 43 =
250 Stopka - Stopka |- Tloczek |- dl =
4 1000 x 800 300 |GW-100.80/48{Stopka II- Stopka I- Toczek II- @ = S=
350 Stopka /- Stopka /- Thoczek - dj =
250 Stopka - Stopka |- Tloczek |- dl =
5 1000 x 1000 300  |GW-100.100/49|Stopka - Stopka II- Thoczek II- @ = S=
350 Stopka /- Stopka /- Tloczek - dj =
300 [Stopka - Stopka I- Tloczek |- dl =
6 1200 X 1000 350  |GW-120.100/56/Stopka II- Stopka II- Toczek II- @ = S=
400 Stopka - Stopka - Tloczek - d3 =
300 [Stopka I- Stopka I- Thoczek |- dl =
7 1200 X 1200 350  |GW-120.120/64)Stopka II- Stopka II- Toczek II- @ = S=
400 Stopka - Stopka - Ttoczek - 43 =
350 Stopka - Stopka I- Tloczek |- dl =
8 1400 X 900 400 |W-140.90/63 Stopka - Stopka I- Toczek II- @ = S=
450 Stopka /- Stopka /- Thoczek - dj =
- Stopka 1- Stopka I- Tloczek |- dl =
9 - (Stopka II- Stopka II- Tloczek II- @ = S=
— IStopka - Stopka /- Thoczek - 43 =
- [Stopka 1- Stopka I- Tloczek |- dl =
10 - Stopka II- Stopka II- Tloczek II- @ = S=
— Stopka /- Stopka - Tloczek - d3 =
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