CASTLCH

Bogate tradycje odlewnicze

< maszyny i urzadzenia
odlewnicze

- czesci zamienne do
mieszarek

- czesci zamienne do
maszyn formierskich

- czesci zamienne do
oczyszczarek odlewdw
oraz innych powierzchni
metalowych

- przemystowe filtry
powietrza

- $rut techniczny
metalowy do czyszczenia
powierzchni

- ekspertyzy techniczne

- projektowanie odlewni
zeliwa

+ maszyny do ciecia srutu z
drutu i blachy

- projekty wstepne i
technologiczne

-inne prace z zakresu
przemystu odlewniczego
w oparciu o bogate
doswiadczenie
teoretyczne i praktyczne

CASTLCH

ul. F. RzeZniczaka 27
65-119 Zielona Géra
tel. +48 503 144 647
info@castech.pl

ZAWOR SPUSTOWY ZZb-90 DO ZESPOLOW
WSTRZASOWYCH MASZYN FORMIERSKICH
TYPU FKT ORAZ FWP

Przeznaczenie

Zawor spustowy ZZb-90 jest stosowany w uktadach wstrzagsowo-prasujgcych maszyn
formierskich, w tym szczegdlinie w formierkach typu FKT oraz FWP. Jest przeznaczony do
odwadniania sprezonego powietrza z wody, ktéra powstaje w wyniku pracy uktadu
/sprezanieirozprezanie/.

Budowa

Zawor spustowy jest zabudowany w dnie ttoka prasujgcegoi sktada sie z:
« korpusu zaworu z otworami spustowymi;
«membrany;
«sitka;
«uszczelnienia;
« Srub mocujgcych.

Charakterystyka techniczna

1.Typ zaworu -membranowy;

2.Pozycjapracy - pozioma;

3.Srednicanominalna -90mm;

4. Zakres cisnien roboczych - 0.2-0.8MPg;

5.Zakres temperatury otoczenia -278-323stopniK/5-50stopni (/.

Zasada dziatania

W trakcie operacji prasowania potformy, doprowadzone pod zawor sprezone powietrze
unosi membrane w pofozenie gorne, zamykajac otwory spustowe usytuowane w korpusie.
Zanik cisnienia powoduje opadniecie membrany i potaczenie przestrzeni nad i pod
zaworem, co umozliwia odwodnienie komory ttoka prasujacego.
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CASTLCH

Technologia dla odlewni

Instalacja

Zawor spustowy nalezy instalowac w gniezdzie wykonanym w dnie ttoka prasujacego formierki. Nalezy zwrécic¢
uwage, ze po zamontowaniu zaworu spustowego w dnie ttoka prasujgcego Sruby mocujace musza by¢
zabezpieczone przed samoczynnym odkrecaniem za pomoca drutowania.

Obstuga, konserwacja, naprawa

Zawor nie posiada zadnych elementow regulacyjnych. Koniecznos¢ naprawy zachodzi wowczas, kiedy zawdr nie
spetnia swoich podstawowych funkgji. W tym przypadku nalezy wymontowac zawér z formierki, dokonac oceny
stanutechnicznego detali. Detale uszkodzone lub nadmiernie zuzyte wymienic¢ na nowe.

Przed ponownym montazem zaworu i jego zamontowaniem w maszynie pierscien uszczelniajacy
zakonserwowac wazeling techniczng TWwg PN-69/C-96120.
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