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Bogate tradycje odlewnicze

* maszyny i urzadzenia i
oo URZADZENIE DO CIECIA SRUTU UCSd-6

- czesci zamienne do .
Przeznaczenie

mieszarek
. ‘ Urzadzenie do ciecia $rutu typu UCSd-6 jest przeznaczone do wytwarzania $rutu cietego z
+ Czgéci zamienne do szesciozytowej wigzki drutu okragtego stalowego. Srut wykorzystywany jest do strumieniowego
maszyn formierskich czyszczenia odlewow, wyrobdw hutniczych oraz innych przedmiotéw w maszynach czyszczacych
zwanych oczyszczarkami.
- czesci zamienne do )
oczyszczarek odlewow Srut wytwarzany metodg ciecia z drutu odpowiada normie PN-90/M-81090. W urzadzeniu
oraz innych powierzchni UCSd-6 moznacigé srutzdrutu o zakresie Srednic od 0,4-2,5mm.
metalowych
Materiatem wyjsciowym jest walcowka okragta ze stali weglowe] wyzszej jakosci(niestopowa)
- przemystowe filtry wg PN-91/H-84028. Urzadzenie do ciecia srutu typu UCSd-6 moze wytwarzac srut, ktory dzieli sie na
powietrza nastepujace typy:

-« A—bezobrébkicieplnej,
- B—ulepszony cieplnie.
W zaleznosci od przeznaczenia srut dzieli sie na:
+ M—=srutdo mechanicznego oczyszczania powierzchni,
« U-3srutdo powierzchniowego utwardzania powierzchni.
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Technologia dla odlewni

Budowa

Stanowisko ciecia $rutu sktada sie z nastepujacych podstawowych zespotdw:
- urzadzenie do ciecia Srutu typu UCSd-6 (poz. 1)
-+ magazynkadrutu (poz.2)
- rozdzielaczaioczyszczarkidrutu (poz. 3)
- stojaka (poz.4)
- pojemnika (poz.5)

Zasadadziatania

Wiaczenie urzadzenia do ciecia srutu typu UCSd-6 rozpoczyna sie od wiaczenia napedu wrzeciennika. Efektem jest
praca wrzeciona, na ktérym zamocowane sg narzedzia tnace drut. W dalszej kolejnosci wiacza sie podajnik drutu.
Szesciozytowa wigzka drutu zostaje podawana za pomocg zespotu watkdw podajacych w kierunku narzedzi tnacych. Drut
owijany jestz szesciu kregow drutu, zainstalowanych na szesciu tarczach obrotowych magazynka drutu.

Szesciozytowa wigzka drutu przechodzi przez zespot rozdzielaczy drutu usytuowanych w magazynku drutu, gdzie jest
wstepnie czyszczona. Nastepnie przechodzi przez zespot ponownego rozdzielania i oczyszczania drutu.

Rozdzielacz tego zespotu naprowadza poszczegdlne druty wigzki na wiasciwy tor pracy w kierunku urzadzenia tnacego.
Natomiast zainstalowane w tym zespole dwa dociskacze czyszcza drut z wszelkich zanieczyszczen, takich jak: zgorzelina,
pozostatosc oleju, rdzy, pytdw, opitkdw, itp.

Oczyszczona i naprowadzona na wiasciwy tor pracy wigzka drutu transportowana jest prze prowadnik drutu miedzy
dwa watki podajace. Watki podajace transportuja wigzke drutu do szesciu tulejek tnacych, ktére znajduja sie w bezposredniej
bliskosci frezow tngcych. Efekt podawania drutu mozna regulowac poprzez regularny docisk ruchomego watka gérnego do
dolnego.

Operacja ciecia Srutu nastepuje samoczynnie po wysunieciu sie poszczegolnych nitek drutu z tulejek tnacych.
Wysuwane podajnikiem drutu nitkinatrafiajg na ostrza pracujacych narzedzitnacych, ktére tng drut na odpowiednie odcinki.
W zaleznosciod grubosci drutu stosuje sie rézne predkosci obrotowe wrzeciona oraz rézne rodzaje narzedzitnacych.

Ucinane odcinki drutu, juz w postaci srutu, spadajg do zsypu $rutu, skad specjalnie skonstruowanym lejkiem wydostaja
sie poza obreb urzadzenia tnacego, prosto do pojemnika na srut. Napetniony pojemnik usytuowany jest bezposrednio za
urzadzeniem tnacym i znajduje sie w osi operacji ciecia. Natomiast zapasowy pusty pojemnik jest usytuowany z boku
urzadzenia tnacego. Oba pojemniki usytuowane sg na wolno stojagcym stojaku.

Napetnione $rutem pojemniki zdejmowane s3 recznie ze stojaka i przenoszone do pojemnika zbiorczego o wiekszej
pojemnosci,gdzie Srutjest wysypywany. lch miejsce przy urzadzeniu UCSd-6 zajmuja pojemniki puste.

Operadja ciecia drutu oraz wymiana pojemnikow petnych na puste trwa, az do momentu zuzycia sie wszystkich szesciu
kregow drutu w magazynku drutu. Po tym czasie nastepuje ponowne zaktadanie kregéw drutu na tarcze obrotowe i cyk!
pracy mozna powtorzyc.

Przy zorganizowanej pracy, jednoosobowa obstuga moze obstugiwac kilka stanowisk ciecia drutu. Obstuga stanowiska
sprowadza sie do zaktadania kregéw drutu, okresowego czyszczenia drutu (wg potrzeby) za pomoca dociskaczy oraz
odbioru zapetnionych i ustawienia pustych pojemnikdw na srut. Obstuga réwniez prowadzi staty nadzér nad prawidtowoscia
pracy urzadzen.

Operacjapodawaniadrutujakijego ciecia odbywa sie samoczynnie.
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