CASTLCH

Bogate tradycje odlewnicze

< maszyny i urzgdzenia

odlennicze URZADZENIE DO CIECIA SRUTU UCS-125

- czesci zamienne do
mieszarek

- czesci zamienne do Przeznaczenie
maszyn formierskich

Urzadzenie typu UCS-125 jest przeznaczone do wytwarzania srutu cigtegoz petnej lub perforowane]

. czeéci zamienne do tasmy stalovvej.. Srut jest Wyquzystywany do strumieniowego czyszczenia odlewdw, 'vvyrobéw
oczyszczarek odlewéw hutniczych orazinnych przedmiotéw w maszynach czyszczacych zwanych oczyszczarkami.
oraz innych powierzchni
metalowych

- przemystowe filtry
powietrza

- $rut techniczny
metalowy do czyszczenia
powierzchni
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- ekspertyzy techniczne
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- projektowanie odlewni . - S .
zeliwa

- maszyny do ciecia srutu z
drutu i blachy

- projekty wstepne i L Ry — to
technologiczne R =

-inne prace z zakresu ey ] 1
przemystu odlewniczego % ] i »
w oparciu o bogate {20 S
doswiadczenie
teoretyczne i praktyczne
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CASTLCH

Technologia dla odlewni

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Maksymalna szeroko$¢ tasmy wg PN-72/H-92320 mm 125-1.0
Grubos¢ tasmy mm 1.0-2.5
Predkos¢ obrotowa gtowicy narzedziowej mm 60
Srednica freza $limakowego kw 204
Napiecie sterowania V, AC 230
T mm 60
Ly, . - 1,5mm 95
Wydajnos¢ srutu z tasmy o grubosci: 5 mm kg/h 100
2,5mm 125
Zainstalowana moc kw 13
Napiecie zasilania \ 3x400/ 230
dtugosc 1780
Wymiary gabarytowe szeroko$¢ mm 1685
wysokos¢ 1155

Zasadadziatania

Urzadzenie dociecia $rututypu UCS-125 wykonuje $rut ciety zblachy stalowej o gruboscidochodzacejdo 2.5mm.

Zwoje blachy pobierane sa z wolnostojacego stojaka. W poczatkowej fazie tasma wprowadzana jest do podajnika tasmy
recznie przez operatora. Operacja ta trwa do momentu uchwycenia tasmy przez zespét rolek napedowych. Od tej chwili
maszyna pracuje samoczynnie, a rola obstugi sprowadza sie do kontroli pracy maszyny, odbioru srutu oraz dostarczenia na
Czasnowego zwoju tasmy.

Tasma stalowa podawana jest przez rolki napedowe w obszar dziatania gfowicy narzedziowej. Wykonywanie $rutu
nastepuje w wyniku operacji ciecia, czyli oddziatywania wielosegmentowego freza na tasme. W zaleznosci od grubosci cietej
tasmy stosuje sie frezy o réznych parametrach uzebienia.

W trakcie operacji ciecia wigczony jest ukfad chtodzenia, ktory zapobiega nadmiernemu zuzywaniu sie ostrza narzedzia,
nadmiernemu nagrzewaniu sie narzedzia oraz nattuszcza wykonany srutizabezpiecza w ten sposéb przed korozja.

Wykonany $rut spada do pojemnika z perforowanym dnem, gdzie nastepuje oddzielenie chtodziwa, ktére sptywa do
odstojnika

Po catkowitym napetnieniu $rutem, pojemnik przesuwany jest poza maszyne, a nowy, pusty pojemnik jest przygotowany
do odbioru kolejnej porcji srutu.
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