CASTLCH

Bogate tradycje odlewnicze

< maszyny i urzadzenia
odlewnicze

- czesci zamienne do
mieszarek

- czesci zamienne do
maszyn formierskich

- czesci zamienne do
oczyszczarek odlewdw
oraz innych powierzchni
metalowych

- przemystowe filtry
powietrza

- $rut techniczny
metalowy do czyszczenia
powierzchni

- ekspertyzy techniczne

- projektowanie odlewni
zeliwa

+ maszyny do ciecia srutu z
drutu i blachy

- projekty wstepne i
technologiczne

-inne prace z zakresu
przemystu odlewniczego
w oparciu o bogate
doswiadczenie
teoretyczne i praktyczne
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WIBRATORY PNEUMATYCZNE ZRa-10, ZRc-10, ZRf-10

Przeznaczenie,budowa

Wibratory pneumatyczne stuzg do tworzenia liniowych impulséw mechanicznych
wykorzystywanych podczas operacji oddzielania gotowej p&tformy od ptyty modelowe] w cyklu
zageszczania masy formierskiej na formierkach typu FWP i FKT. Zasadniczymi elementami
wibratoréw sa:

-korpus,

-tloczek;

-korki:

- sprezynanaciskowa.

Zasadadziatania

Sprezone powietrze, doprowadzone do wibratora, przeptywa na przemian do czotowych
powierzchni ttoczka, podczas gdy przeciwna powierzchnia jest odpowietrzana. W rezultacie ttoczek
wykonuje szybkie ruchy posuwisto zwrotne bedace Zrédtem wibracji. Wibratory montowane sg w
specjalnych zamkach / na tzw. jaskétczy ogon /, umiejscowionych po obu stronach stotu
wstrzasowego. Podczas operacji oddzielania wibratory wigczajg sie samoczynnie.
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CASTLCH

Technologia dla odlewni

Charakterystyka techniczna

- Typwibratora - pneumatyczny, liniowy
« Pozycjapracy -dowolna

« Srednicanominalna -10mm

+ Przytaczarobocze -M16x1.5

« Zakrescisnierroboczych -0,25-0,8 MPa

« Zakrestemperaturotoczenia  -278-323°K/5-50°C/

+ Rodzajsmarowania - mgtgolejowg

« Wymiary gabarytowe -064x228 mm

« Masa wibratora -3.0kg

Instalacja

Wibratory nalezy podtaczy¢ do uktadu sprezonego powietrza zawierajacego filtr i smarownice. Mocowanie wibratoréw do stotu
formierskiego nalezy wykonac zgodnie zdokumentacjg techniczna, co zapewni petne przekazanie wibracjina stof.

Obstuga, konserwacjainaprawa

Wibratory nie posiadaja zadnych elementdw regulacyjnych.

Koniecznos¢ naprawy zachodzi wéwczas, kiedy wibrator nie  spetnia funkcji opisanych w punkcie 2 niniejszej instrukgji, a
przytacza doprowadzajace sprezone powietrze sg drozne / nie zatkane /.

W celu naprawy nalezy wymontowac¢ wibrator i dokonac oceny wszystkich detali, ich stanu technicznego, a nastepnie detale
uszkodzone lub zuzyte wymienic na nowe. Przed montazem pierécienie gumowe i powierzchnie z nimi wspotpracujace nalezy
konserwowac wazeling techniczng T wg PN-69/0-96120.

Wykaz cze$cizamiennych

1. Pierscien uszczelniajacy typ,0"39.2x5.7 —szt. 2
Materiatwg normy ZN-72/Z-20/17 - INCO.

2. Sprezynanaciskowa nrrys.38-12—szt.1

——=—=—> FKT-108

Wibrator pneumatyczny _
ZRo—10 —— FKT-148

————=—> FKT-1212

WIBRATORY PNEUMATYCZNE ZRa-10, ZRc-10, ZRf-10
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