CASTLCH

Bogate tradycje odlewnicze

< maszyny i urzadzenia
odlewnicze

- czesci zamienne do
mieszarek

- czesci zamienne do
maszyn formierskich

- czesci zamienne do
oczyszczarek odlewdw
oraz innych powierzchni
metalowych

- przemystowe filtry
powietrza

- $rut techniczny
metalowy do czyszczenia
powierzchni

- ekspertyzy techniczne

- projektowanie odlewni
zeliwa

+ maszyny do ciecia srutu z
drutu i blachy

- projekty wstepne i
technologiczne

-inne prace z zakresu
przemystu odlewniczego
w oparciu o bogate
doswiadczenie
teoretyczne i praktyczne

MIESZARKA TURBINOWA MT-4000

Przeznaczenie

Mieszarki turbinowe z ruchomg misg stuza do sporzadzania w krotkim czasie jednorodnych
mieszanek. Majg zastosowanie szczegdlnie w przemysle odlewniczym do sporzadzania
syntetycznych mas formierskich.

Mieszarki turbinowe z ruchoma misa, dzieki procesowi mieszania dynamicznego, s najbardziej
efektywneiekonomiczne ze wszystkich dotychczas stosowanych mieszarek.

Budowa

System przedstawiony na ponizszym rysunku jest projektowany i wykonywany jako uktad
modutowy, dostosowany w zakresie wielkosci i wydajnosci do odpowiedniej mieszarki turbinowe]
typu MT.
W sktad oferowanego systemu sporzadzania masy formierskiej bentonitowej wchodza nastepujace
urzadzeniaizespoty:
« mieszarkaturbinowa MT-4000,
« tensometryczna waga masy WTM-4000,
« wagatensometrycznadodatkéw (bentonit, pytweglowy) WTD -400,
« dozownikisrubowe bentonitu i pytu weglowego,
« dozownikitasmowe masy zwrotnejipiasku swiezego (istniejace),
« zbiornikimagazynujace mase zwrotna, piasek $wiezy, bentonit oraz pytweglowy wraz z
sondami poziomdw (istniejace),
« aparaturakontrolno pomiarowa do pomiaru i regulacji wilgotno$ci masy formierskiej w
mieszarce MT,
« system sterowania elektrycznego z mozliwoscig programowania dowolnych receptur
sporzadzanych mas.
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Zalety

Zalety mieszarek turbinowych MT.
« Wysokajakos¢ sporzadzonej masy formierskiej charakteryzujaca sie:
« bardzo dobrym napowietrzeniemispulchnieniem,
« bardzo dobrym réwnomiernym rozprowadzeniem w catej objetosci wszystkich dodatkow,
« wysoka przepuszczalnoscia,
« bezobstugowa praca, ktérg kontroluje i rejestruje komputer.
« automatyczne centralne smarowanie,
+ matailos¢ czescitechnologicznego zuzycia,
« bardzoduza trwato$¢ elementdw roboczych,
« niskikoszt eksploatacjimieszarek MT.
« niskaawaryjnosciwysoka niezawodnos$¢ dziatania.

Charakterystyka techniczna

Jednorazowe zatadowanie 4000 kg
Wydajnos¢ ( nominalna) 90 t/h

Moc silnika turbiny | 110 kW

Moc silnika turbiny Il 132 kW

(Czas cyklu - regulowany 120 < 180 sek.
Moc zainstalowana 270 kW
Cisnienie sprezonego powietrza 0,5+ 0,6 MPa
Cisnienie wody 0,2+0,3MPa
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Tensometryczne wagiWTM orazWTD

« WTMwaga tensometryczna dwusktadnikowa dla masy i piasku,
« WTDwaga tensometryczna dwusktadnikowa dla dodatkow.

W celu doktadnego zadozowania poszczegdlnych skfadnikéw masy formierskiej do mieszarki zastosowano wagi
tensometryczne. Z uwagi na duze roéznice w sktadzie wagowym miedzy sktadnikami gtéwnymi (masa obiegowa, piasek) a
dodatkami (bentonit lub mieszanka bentonitowa, pyt weglowy) zastosowano dwa niezalezne zbiorniki wagowe o réznej
konstrukgjii pojemnosci oraz dokfadnosci wazenia.

Zbiornik wagowy sktadnikdw gtownych (masa zwrotna, piasek swiezy) wykonany jest z blachy nierdzewnej. Niewielkie pochylenie
scian, zaokraglone naroza, zastosowanie wibratora potrzagsowego eliminujg zjawisko przywierania masy. Zamykanie i otwieranie
zbiornika realizowane jest sitownikami pneumatycznymi.

Zbiornik wagowy dodatkéw wykonany jest z blachy aluminiowej i zakoriczony zamknieciem motylkowym napedzanym
sifownikiem pneumatycznym.

Zbiorniki wagowe potaczone sg z mieszarka za pomoca elastycznych oston brezentowych zapewniajacych szczelny bezpytowy
zatadunek do mieszarki.

System wagowy mieszarki MT

1-dozownik wagowy sktadnikdw gtéwnych,
2 -dozownik wagowy dodatkow,
3-dozownikmasy zwrotnej,

4-dozownik piasku,

5-dozownik bentonity,

6 - dozownik pytu weglowego,

7-tensometr,

8-miernik wagowy.

PANEL
STEROWNIK OPERATORSKI

:||] %]

Epeges
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Aparatura kontrolno-pomiarowa, do pomiaruiregulacji wilgotnosci masy formierskiej.

Odpowiednie dozowanie wody w trakcie sporzadzania masy formierskiej jest zagadnieniem szczegdlnie waznym, do tego celu
mieszarki MT wyposazamy w ukfad do automatycznego pomiaru i regulacji wilgotnosci o dokfadnosci dziatania +0,1%H,0.

Bazuje on na pomiarze podstawowych wtasnosci fizycznych masy obiegowej takich jak wilgotno$¢, temperatura i ciezar usypowy.
Pomiaréw tych dokonuije sie podczas nawazania masy obiegowej w wadze sktadnikdw gtownych.

Pomiaru wilgotnosci dokonuja sondy (kondensatory pretowe) zabudowane wewnatrz zbiornika wagowego. Metoda pomiaru
bazuje na wychwyceniu statej dielektrycznej materiatu. Poniewaz stafa dielektryczna mieszaniny piasku kwarcowego z dodatkami
jestduzo mniejsza od statej dielektrycznej wody mozliwe jest precyzyjne okreslenie wilgotnosci mierzonego materiatu.

Pomiaru temperatury dokonujg czujniki zamontowane na sciankach zbiornika, charakteryzuja sie krétka staty czasowgq i duzg
doktadnoscia pomiaru. Temperatura masy ma duze znaczenie w sytuacji, gdy odlegtos¢ stacji przerobu mas od stanowisk
formierskich jest znaczna i nastepuje utrata wilgotnosci przez odparowanie. Strata ta jest kazdorazowo kompensowana przez system.
W procesie obliczania uwzgledniany jest réwniez ciezar usypowy masy. Zmierzone wartosci przekazywane s do urzadzenia
centralnego wilgotnosciomierza, ktéry oblicza wymagana ilos¢ wody, jaka nalezy poda¢ do mieszarki podczas procesu mieszania
dla uzyskania wiasciwej wilgotnosci.

llos¢ wody obliczona jest przed podaniem skfadnikéw do mieszarki co pozwala na efektywne wykorzystanie catego cyklu
mieszania skfadnikéw z zadozowanga odpowiednig iloscig wody.

Rozwigzanie takie cechuje sie prostotg budowy poszczegdlnych elementéw iich duzg trwatoscig (brak elementéw ruchomych,
zabezpieczenie sond pomiarowych przed wycieraniem przez piasek). System pomiaru i regulacji wilgotnosci moze byc
przystosowany do wspotpracy z nadrzednym systemem kontroli i rejestracji danych procesowych, badZ bezposrednio z
urzadzeniem archiwizujacym parametry kazdej porcjimasy (np.:zdrukarka).

System sterowania przerobem mas formierskich.

System sporzadzania masy formierskiej, wyposazony jest w nowoczesne sterowanie, oparte o sterowniki swobodnie
programowalne PLC, ktére kontrolujg przebieg cyklu oraz po przez odpowiednig sensoryke monitorujgca prawidtowg prace
wszystkich napedéw i pozycje mechanizmdw.
Na drzwiach szafy sterowniczej zamontowany jest pulpit operatorski wraz z tablicg ze schematem mnemotechnicznym,
wyposazona w elementy sygnalizacji standw poszczegolnych elementdw sktadowych sterowanego uktadu:

« stanwyfgcznikow awaryjnych ukfadu bezpieczenstwa,

« stan poszczegolnych napedow,

« stan-potozenie mechanizmdéw ruchomych.
Na pulpicie zainstalowany jest takze panel operatorski (rys.4.). Jest to wy$wietlacz tekstowy z klawiatura, za pomoca ktérej operator
ma mozliwo$¢ dokonywania nastaw odpowiednich parametrow procesu. Daje to przejrzysty obraz aktualnego stanu catej stacji

przerobu mas.
MASA 2 - HASTALY
MFISLI!IHEHIJRI' 438 KG BE::IJG:I'I? :12.5 KG Panel OperatorSki
PIRSEK  : 37 KG PYL WEGL.: 3.2 K na szafie sterowniczej.
o MzZwr | Pias | Bent |  Pwegl | |

Petna automatyzacja procesu technologicznego umozliwia otrzymanie mas formierskich o statych parametrach, comazasadniczy
wptyw na jakos¢ otrzymywanych odlewdw. Sterowanie w oparciu o systemy PLC zapewnia minimalizacje ogdlnych kosztow
eksploatacji obiektu przy maksymalnie petnejinformacji o parametrach przebiegu procesu technologicznego.
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