CASTLCH

Bogate tradycje odlewnicze

» maszyny | urzadzenia KRUSZARKA ODLEWOW KRO-12.12

odlewnicze
Przeznaczenie
- czesci zamienne do
mieszarek Kruszarka KRO-12.12 jest przeznaczona do famania i kruszenia uktadéw wlewowo — przelewowych
odlewow oraz innych przedmiotéw. Kruszarka kruszy powyzsze elementy na mate i jednorodne

« czeéci zamienne do kawatki, ktore idealnie nadaja sie do dalszego recyklingu lub do przetopienia.

maszyn formierskich o ' )
+ Moze byc¢zastosowanado kruszenia elementéw z:

zeliwa szarego
« Zzeliwasferoidalnego;
« metaliniezelaznych (aluminium, mosiadze, brazy itp.).

- czesci zamienne do
oczyszczarek odlewdw
oraz innych powierzchni
metalowych

- przemystowe filtry
powietrza

- $rut techniczny
metalowy do czyszczenia
powierzchni

- ekspertyzy techniczne

3355

- projektowanie odlewni °
zeliwa

1700

+ maszyny do ciecia srutu z
drutu i blachy

- projekty wstepne i
technologiczne

-inne prace z zakresu
przemystu odlewniczego
w oparciu o bogate
doswiadczenie
teoretyczne i praktyczne
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CASTLCH

Technologia dla odlewni

Zalety
Realizacja stanowiska kruszenia odlewdw pozwoli na uzyskanie znacznych efektéw ekonomicznych:

Zastosowanie kruszarki KRO-12.12 w topialniach daje znaczne efekty ekonomiczne. Jej zastosowanie powoduje redukcje
pierwotnej objetosci uktaddw wlewowo—przelewowych, dochodzaca do 65%.

Kruszac elementy wsadowe przed ich przetopieniem w piecach topialnych uzyskuje sie ponizsze korzysci:

a) Zwiekszenie osigg6w pieca topialnego o ponad 50%
« zwiekszenie gestosci wsadu
« znacznaredukcja czasu topienia;
+ suwnicaz chwytakiem elektromagnesowym moze udzwignac 3 — 4 razy wiecej materiatu wsadowego;
« znacznie szybsze tadowanie tygla pieca;
+ zmniejszenie czasu otwarcia pokrywy pieca, przez co nastepuje oszczednosc energii elektrycznej.

b) Zmniejszenie kosztéw topienia ciektego metalu.
+ zmniejszenie objetosci wsadu ztomowego do 65%;
« znacznezmniejszenie kosztdw manipulacyjnych;
« zmniejszenie ilosci wymaganych pojemnikéw transportowych;
« zmniejszenie drogitransportowej wozka widtowego, gdyz lokalizacja kruszarki moze by¢ blisko piecédw topialnych;
+ wyeliminowanie recznego kruszenia ztomu odlewniczego;
+ zZnacznezmniejszenie kosztodw pracy;
+ poprawa warunkéw BHP, zmniejszenie potencjalnych urazéw pracownikéw;
« wiekszahumanizacja pracy.

¢) Korzyscidodatkowe

« mniejsze pozostatosci masy formierskiej przywartej do uktadéw wlewowo-przelewowych. Kruszenie na drobne kawatki
powoduje odpadanie od powierzchni metalu przywartej masy formierskiej;

« mateijednorodne kawatki wsadu znacznie zmniejszaja uszkodzenie wymurowki ogniotrwatej pieca topialnego;

« eliminacjazjawiska zawieszania sie wsadu w pojemnikach transportowych;

« eliminacjazjawiska zawieszania sie wsadu w tyglu pieca topialnego;

« drobnyijednorodny ztom odlewniczy zapobiega uszkodzeniu systemu transportu przeno$nikdw i zapobiega kosztom
przerywania produkgji;

+ kruszarka KRO-12.12 jest maszynatatwa do zabudowy i wspotpracy z ciaggami technologicznymi stosowanymiw

odlewni.
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Technologia dla odlewni

Budowa

Wsad przeznaczony do kruszenia jest wsypywany od géry do gardzieli kruszarkiidalej do komory roboczejktéra tworza:
« dwie state ptyty boczne ztagczone wspdlnie z podstawa maszyny;
« ruchoma ptyta szczekowa;
« wahliwa ptyta szczekowa, z uktadem klinowym.

Cafos¢ jest postawiona na szesciu nogach, stanowigcych konstrukcje nosna maszyny. Ruchoma i wahliwa ptyta szczekowa sg
wyposazone w stemple wykonane z bardzo twardego tworzywa, sg one przeznaczone do bezposredniego tamania wsadu
odlewniczego.

Ruchoma ptyta szczekowa jest napedzana cylindrem hydraulicznym i przemieszcza sie ruchem wahadtowym wzgledem
wiasnejosiobrotu.

Os$ obrotu ptyty ruchomej jest wyposazona w wat obrotowy utozyskowany slizgowo w podstawie maszyny. Wat posiada
rowniez uktad mimosrodowy, ktérym mozna odsuwac ruchomg ptyte szczekowg od ptyty szczekowej wahliwej o ok. 50mm.

Ma to na celu powiekszenie lub pomniejszenie dolnej gardzieli wysypowej rozdrobnionego ztomu.
Ztom podatny na kruszenie bedzie rozdrabniany na mniejsze kawatkii przez to gardziel wylotowa moze miec przeswit mniejszy.

Natomiast dla ztomu trudnego do kruszenia gardziel wylotowa moze by¢ powiekszona. Wahliwa ptyta szczekowa jest
wyposazonaw ukfad klinowy, skfadajacy sie z:

« klindw statych, umiejscowionych w dolnej czesci ptyty wahliwej;
« klinéw ruchomych, umiejscowionych na przesuwnej ptycie przemieszczajacej sie w uktadzie géra — dét, za pomoca
cylindra pneumatycznego.

Uktad klinowy stanowi blokade wahliwej ptyty szczekowej w trakcie procesu kruszenia.
W dolnej czesci wahliwej ptyty szczekowej jest ulokowany cylinder pneumatyczny, ktory odchyla ptyte podczas operacji
oproézniania komory roboczej z pokruszonego ztomu odlewniczego.

Charakterystyka techniczna

TYP KR0O-90.90 KRO-12.12 KRO-12.15
Wydajnos¢ nominalna 2-41t/h 4 - 8t/h 6-12t/h
Sifa kruszenia 450 — 3000kN 600 — 4000kN 750 — 5000kN
Przestrzen zasypowa 900x900mm 1200x1200mm 1500x1500mm
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