CASTLCH

Bogate tradycje odlewnicze

< maszyny i urzadzenia

odlewnicze
FORMIERKI IMPULSOWE FI-B
- czeéci zamienne do Z PRZEMIENNA PLYTA MODELOWA | ODCHYLNA GLOWICA IMPULSOWA
mieszarek

Zastosowanie
- czesci zamienne do

maszyn formierskich Formierki Fl, w wykonaniu B, oparte sa na niskocisnieniowej technologii formowania impulsowego,
0 cisnieniu roboczym ponizej 0,6 MPa. Wymagaja zblizonej powierzchni produkcyjnej jak formierki
- czesci zamienne do wstrzgsowo-prasujgce typu FKT.
oczyszczarek odlewdw
oraz innych powierzchni Formierki impulsowe typu FI-B, z przemienng ptyta3 modelowa, przystosowane sg do skrzyn
metalowych formierskich stosowanych w technologii formowania impulsowego (proste $ciany skrzyni,

zwiekszona sztywno$¢). Wymagane jest rowniez stosowanie ramkinadmiarowej.

- przemystowe filtry
powietrza Zalety

+ érut techniczny Formierki impulsowe typu FI-B cechuja sie nastepujacymizaletami:

metalowy do czyszczenia I . o S . .
oowierzchni + mozliwoscig przemiennego wykonywania potform dolnych i gérnych na jednym stanowisku

pracy;

« Zmniejszeniem natezenia hatasu ponizej dopuszczalnych norm

» chwilowe natezenie hafasu ponizej dopuszczalnej wartosci wynoszacej 115 dB,

« natezenie hafasudla 8 -godzinnejekspozycjiwynoszace ponizej 85 dB,

- projektowanie odlewn « skréceniem czasu maszynowego formierki, co wigze sie ze zwiekszeniem wydajnosci pracy;

- ekspertyzy techniczne

zeliwa « brakiem zespotu wstrzagsowo - prasujgcego, ktory jest zrodtem znacznego hatasu i wibracji;
« operacja wiasciwego zageszczania masy formierskiej impulsem sprezonego powietrza liczona
- maszyny do ciecia $rutu z jestw milisekundach;
drutu i blachy « stateczng konstrukcja, z matg iloscig elementéw tracych, przez co zywotnos¢ formierkijest bardzo
duza;
- projekty wstepne i « prostota konstrukgjiibardzo duza niezawodnoscig pracy.

technologiczne
Charakterystyka techniczna

.inne praf zgﬁkregu Wymiary podstawowe (mm) Wymiary
przemystu odlewniczego .
W oparciu o bogate Symbol A B C D E F skrzyni (mm)

doswiadczenie

. FI-50.40B 960 2200 1400 2120 800 370 500x400x200
teoretyczne i praktyczne

FI-60.50B 980 2300 1500 2300 825 450 | 600x500x250
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CASTLCH

Technologia dla odlewni

Zasadadziatania

Dozowanie masy formierskiej do dolnego zestawu, sktadajacego sie z ptyty modelowej dolnej, skrzyni formierskiej dolnej i ramki
nadmiarowej, odbywa sie przy odchylonej gtowicy impulsowej. W dalszej kolejnosci nastepuje najazd gtowicy impulsowej na stanowisko
robocze i samoczynne przemieszczenie sie ramki dociskowej w dolne potozenie. W trakcie tego ruchu nastepuje uszczelnienie komory
technologicznej. Otwarcie zaworu impulsowego wyzwala impuls powietrzny, ktéry zageszcza potforme. Wigczenie operacji oddzielania
powoduje samoczynne uniesienie ramki dociskowej i odchylenie gtowicy impulsowej. Powtorny przycisk powoduje oddzielenie
potformy od modelu. W poczatkowej fazie oddzielania nastepuje proces wibracji utatwiajgcy oddzielenie p&tfformy od modelu oraz
oddzielenie ramkinadmiarowej od skrzyniformierskiej.

Gotowa potforma opuszcza formierke po rolkach transportowych, wypchnieta recznie lub przez nastepna pustg skrzynie formierska. W
trakcie przemieszczania gotowej potformy dolnej poza obreb maszyny réwniez proces zmiennosci ptyty dolnej na ptyte modelowg gérna.
W tym celu, przynalezny do zespotu zmiennosci ptyt modelowych stétjezdny, zostaje przemieszczony ruchem posuwisto - zwrotnym w
nowe potozenie, wprowadzajac na stanowisko robocze ptyte modelowa gorna.

W dalszej kolejnosci cykl pracy zostaje powtdrzony dla gérnego zestawu formierskiego. Wytworzone naprzemian dolne i gérne pdtformy,
sktadane sg w forme poza stanowiskiem formierskim.
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