CASTLCH

Bogate tradycje odlewnicze

< maszyny i urzgdzenia
odlewnicze

- czesci zamienne do
mieszarek

- czesci zamienne do
maszyn formierskich

- czesci zamienne do
oczyszczarek odlewdw
oraz innych powierzchni
metalowych

- przemystowe filtry
powietrza

- $rut techniczny
metalowy do czyszczenia
powierzchni

- ekspertyzy techniczne

- projektowanie odlewni
zeliwa

+ maszyny do ciecia srutu z
drutu i blachy

- projekty wstepne i
technologiczne

-inne prace z zakresu
przemystu odlewniczego
w oparciu o bogate
doswiadczenie
teoretyczne i praktyczne

ELEMENTY USTALAJACE STOSOWANE
W SKRZYNIACH FORMIERSKICH

Najczesciej formy odlewnicze, sktadajace sie z potformy dolneji gornej, wykonywane sa w skrzyniach
formierskich dolnych SFd i gérnych SFg, ktore sg skfadane i ustalane wzgledem siebie za pomocg
ELEMENTOW USTALAJACYCH.

Prawidfowe centrowanie skrzyi wzgledem siebie jest bardzo wazne z uwagi na to aby powstata
wneka odlewnicza, sktadajaca sie z wneki p&tformy dolnej oraz wneki p&tfformy gérnej nie byta
przestawiona. Przestawienie obu pdfform wzgledem siebie powoduje przewaznie powstanie
odlewu catkowicie wybrakowanego lub odlewu przeznaczonego do naprawy.

Elementy ustalajace skrzyn formierskich to:
« tulejki okragte ustalajace liniowo;
« tulejki podtuzne ustalajace katowo;
« tulejkibocznego ustalaniaiblokowania skrzyn;
«sworznie ustalajgce okragte;
«sworznie ustalajgce $ciete;
«sworznie ustalajgce kotnierzowe;
«sworznie do recznego sktadania skrzyn formierskich;
« sworznie ikotki do ustalania ptyti blokow modelowych;
«zaciski tulejek ustalajacych.

Elementy ustalajace wykonywane sg najczesciej z:
« stalikonstrukcyjnej stopowej 14HG, 16HG, 15HN, 17HGN.
« stali konstrukcyjnej weglowej wyzszejjakosci 55.60

Obrébka cieplna tych elementéw to przewaznie naweglanie na gtebokos¢ 0.6-0.8 mm i hartowanie
powierzchniowe do twardos$ci 56-63 HRC.

Zaleca sie aby ukfady linii i gniazd formierskich tak projektowac by po przejsciu skrzyn przez caty ciag
technologiczny spotykaty sie one ponownie. Tak pracujgce zestawy skrzyn formierskich wzajemnie
sie docierajg (TULEJKA — SWORZEN). Taka para pracuje niezawodnie, w sposob ptynny, bez zadnych
zaciec.

Firma CASTECH oferuje ponizsze elementy ustalajace.
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CASTLCH

Technologia dla odlewni

1.TULEJKIOKRAGLE USTALAJACE LINIOWO.

S totulejki ustalajace skrzynie formierska w linii wzdtuznej ilinii poprzecznej wzgledem ruchu skrzyr formierskich w ciggach
transportowych linii i gniazd formierskich — ustalenie bazowe. Podstawowy typoszereg tulejek ustalajgcych przedstawia rys.
nri.
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Rys.nr1.Tulejkiokragte ustalajace liniowo.
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CASTLCH

Technologia dla odlewni

2. TULEJKIPODLUZNE USTALAJACE KATOWO.

S3 to tulejki z otworem podtuznym ustalajace skrzynie formierskie w linii poprzecznej / ustalanie katowe /. Podstawowy
typoszereg tulejek podtuznych przedstawia rys. nr2.
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Rys.nr2.Tulejki podtuzne ustalajace katowo.
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CASTLCH

Technologia dla odlewni

3.SWORZNIE USTALAJACE OKRAGLE.

S najczesciej mocowane w skrzyni formierskiej gornej i wspdtpracujg z tulejkami okragtymi potformy dolnej PFd, w celu
prawidfowego ztozenia obu polform w forme odlewnicza. Podstawowy typoszereg sworzni okragtych przedstawia rys. nr 3.
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Typoszereg podstawowy

Rys.nr3.Sworznie ustalajace okragte.

ELEMENTY USTALAJACE STOSOWANE
W SKRZYNIACH FORMIERSKICH
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CASTLCH

Technologia dla odlewni

4.SWORZNIE USTALAJACE SCIETE.

Sworznie $ciete wspdtpracujg z tulejkami ustalajgcymi podtuznymi i petniag podobng role co sworznie ustalajace okragte.
Podstawowy typoszereg tych sworzniprzedstawiarys.nr4.
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Rys.nr4.Sworznie ustalajace sciete.
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CASTLCH

Technologia dla odlewni

5.SWORZNIE USTALAJACE OKRAGLE KOLNIERZOWE.

Sworznie kotnierzowe réznig sie od sworzni wg pktu 3 i 4 sposobem mocowania w skrzyni formierskiej. Ich ksztatt
przedstawiarys.nrb.
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Do skrzyn formierskich
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Rys.nr5.Sworznie ustalajgce kotnierzowe.

ELEMENTY USTALAJACE STOSOWANE
W SKRZYNIACH FORMIERSKICH
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CASTLCH

Technologia dla odlewni

6.SWORZNIE USTALAJACE OKRAGLE | SCIETEDORECZNEGO SKLADANIA SKRZYN FORMIERSKICH.

W formierniach recznych stosowane s do skfadania form sworznie ustalajace okragte i Sciete z uchwytem recznym. Sg to
sworznie luzne nie mocowane w skrzyniach formierskich na state. Proces skfadania form, w tym przypadku, odbywa sie
najczesciej poprzez natozenie, za pomoca urzadzenia dzwigniowego lub suwnicy, pdtformy gérnej na pétforme dolng, po
uprzednim wtozeniu do pétformy gérnej sworzni ustalajgcych.. Budowe takich sworzni przedstawia rys. nré.

Rys.nr6.Sworznie ustalajace okragteisciete do recznego sktadaniaform.
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CASTLCH

Technologia dla odlewni

7.SWORZNIE I KOLKI USTALAJACE STOSOWANE DO USTALANIA PLYT I BLOKOW MODELOWYCH ORAZ USTALANIA
POLOZENIA SKRZYN FORMIERSKICH NA PLYTACH PODFORMOWYCH PRZENOSNIKOW ODLEWNICZYCH.

Do tych celéw firma CASTECH oferuje wszelkiego rodzaju sworznie i kotki o réznych rozmiarach i ksztattach wedtug potrzeb
Klienta. Rozne ksztatty i rozmiary przedstawiarys.nr7.
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Rys.nr7.Sworznieikotkiustalajace.
ELEMENTY USTALAJACE STOSOWANE
W SKRZYNIACH FORMIERSKICH
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CASTLCH

Technologia dla odlewni

8.TULEJKIBOCZNEGO USTALANIA I BLOKOWANIA SKRZYN FORMIERSKICH.

Mocowane s3 na bocznych $cianach skrzyi formierskich stosowanych w automatycznych liniach formierskich oraz
gniazdach formierskich o wysokim stopniuzmechanizowania. Wystepuija jako tulejki okragte i podtuzne.

Stuza do ustalania potoZenia oraz blokowania skrzyr w ciggach transportowych. Za pomoca tych tulejek blokowane s3
skrzyniedolneigorne:

« przedizaagregatamiformierskimi AGF;
«przediza odwracarkami poprzecznymiskrzyi OD;
«nastanowiskach wiercenia uktadéw wlewowo- przelewowych WF;

« przed naroznikamiNR, ktére zmieniaja poziom transportu skrzyr i pétform oraz zmieniajg ich kierunek ruchu.
Sposéb ustalania i blokowania skrzyn przedstawia rys. nr8.
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Rys.nr8.Ustalanie potozenia skrzyn formierskich orazich blokowanie w ciggach transportowych liniiformierskich.
ELEMENTY USTALAJACE STOSOWANE
W SKRZYNIACH FORMIERSKICH
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Technologia dla odlewni

9.SPOSOB MOCOWANIATULEJEK USTALAJACYCH.

Tulejki ustalajace okragte i podtuzne s mocowane w skrzyniach formierskich:
«bez zacisku, jako wttaczane;

«77aciskiemz gniazdem stozkowym;
«zzaciskiemzgniazdem pod sruby z gniazdem szesciokatnym (tzw.imbusowe).

Zaciski sa powszechnie stosowane, gdyz zapobiegajg wypadaniu tulejek ustalajgcych. Sposéb mocowania tulejek
przedstawiarys.nr9i10.

Tulejka bez zacisku Tulejka z zaciskiem z gniazdem stozkowym.
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Rys.9.Sposéb mocowaniatulejek ustalajgcych za pomoca zaciskow.
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Rys. 10.Typoszereg zaciskdw do mocowania tulejek ustalajacych.

ELEMENTY USTALAJACE STOSOWANE
W SKRZYNIACH FORMIERSKICH
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