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Bogate tradycje odlewnicze

< maszyny i urzadzenia
odlewnicze

- czesci zamienne do
mieszarek

- czesci zamienne do
maszyn formierskich

- czesci zamienne do
oczyszczarek odlewdw
oraz innych powierzchni
metalowych

- przemystowe filtry
powietrza

- $rut techniczny

metalowy do czyszczenia

powierzchni

- ekspertyzy techniczne

- projektowanie odlewni
zeliwa

+ maszyny do ciecia srutu z

drutu i blachy

- projekty wstepne i
technologiczne

-inne prace z zakresu

przemystu odlewniczego

w oparciu o bogate
doswiadczenie
teoretyczne i praktyczne
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ZAWORY STRZALOWE DN-150

Przeznaczenie

W technice odlewniczej zawory strzatowe sg przeznaczone do zespotow strzatowych maszyn
formierskich i rdzeniarskich. Stuzg do nagtego potaczenia zbiornika cisnieniowego powietrza z komorg
strzatowg napetniong masa formierskg lub rdzeniowa. Jest usytuowany w instalacji pneumatycznej
pomiedzy zbiornikiem cisnieniowym sprezonego powietrza a gtowica strzatowa maszyny.

Zawory strzatowe sg stosowane do:

- dozowania masy formierskiej;

- zageszczania wstepnego masy formierskiejlub rdzeniowej;

« zageszczania zasadniczego / koricowego / masy formierskiejlub rdzeniowe;j.

Zawory strzatowe DN-150 s3 stosowane w formierkach strzatowo-prasujacych typu FSP do
dozowaniaizageszczania form w skrzyniach formierskich o wymiarach, w swietle:

- FSP-60.50 /skrzynie formierskie 600x500x150-250mm/;

- FSP-80.70 /skrzynieformierskie 800x700x200-300 mm/;

- FSP-100.80 /skrzynieformierskie 100x800x200-350 mm/.

S3 to najczesciej uzywane typo-rozmiary skrzyn formierskich do formowania w syntetycznych
masach bentonitowych na wilgotno.
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Stanowisko dozowania masy
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Technologia dla odlewni

Budowa

Zawor strzatowy sktada sie z krocca wlotowego 1, korpusu dolnego 2, korpusu srodkowego wraz kré¢cem wylotowym 3,
korpusu gérnego 4, zakoriczonego pokrywa 5.

Wszystkie te gtowne elementy s3 miedzy soba uszczelnione i razem mocowane za pomocg ztaczy Srubowych.
Wewnatrz zaworu znajduje sie zespot talerzowy, ktory wraz z pozostatymi elementami tworzy komory robocze zaworu
strzatowego. Sg to:

« komorawlotowa; CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA
- komora wylgtovva; Nazwa s
- komoraobojetna;
- komora sterujaca. Przelot nominalny D 150 mm
Uszczelnienie kro¢ca wlotowego i wylotowego z Srednica zasilania komory sterujace] G3/4"
elementami instalacji pneumatycznej jest realizowane za Cisnienie sprezonego powietrza 0.6-0.7 MPa
pomoca pierécieni uszczelniajacych. Wa'ru‘nkl zasilania elektrycznego 3x400V / 50Hz
Minimalna temperatura pracy +5°C

Zasadadziatania

Wstrzeliwanie masy dokonuje sie poprzez nagte otwarcie zaworu strzatowego. Sprezone powietrze, w sposob nagty,
wyptywa ze zbiornika cisnieniowego i zostaje skierowane do komory strzatowej, oddziatywajac od géry na wczedniej
zadozowang mase formierska, ktéra wstrzeliwuje przez otwory strzatowe gtowicy do komory formowej. Nagte zamkniecie
zaworu strzatowego iodpowietrzenie komory strzatowej kofczy proces wstrzeliwania masy.
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Schemat zaworu

Zawor strzatowy DN-150 jest najczesciej uzywany w procesach wstrzeliwania masy. Jednakze oferujemy Panstwu réwniez
zawory strzatowe o innych przelotach nominalnych, w zaleznosci od potrzeb.
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