CASTLCH

Bogate tradycje odlewnicze

< maszyny i urzgdzenia

e PULPIT STEROWNICZY CT2-T1 DO FORMIEREK
- czesci zamienne do WSTRZASOWO-PRASUJACYCHTYPU FKT

mieszarek
Przeznaczenie

- czesci zamienne do ) . . .
maszyn formierskich Pulpit sterowniczy jest przeznaczony do recznego sterowania pracg formierek typu FKT-54, FKT-65,

FKT-86, FKT-108, FKT-148 oraz FKT-1212.

- czesci zamienne do 210
oczyszczarek odlewdw
oraz innych powierzchni
metalowych

- przemystowe filtry
powietrza

- $rut techniczny
metalowy do czyszczenia
powierzchni

- ekspertyzy techniczne

- projektowanie odlewni
zeliwa

- maszyny do ciecia srutu z
drutu i blachy

- projekty wstepne i
technologiczne

' CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA
+inne prace z zakresu Pulpit sterowniczy 4 dzwigniowy, z pokrettem
przemy;%u odlewniczego Pozydja pracy pozioma
W oparciu o bogate Przelot nominalny 6 mm
doswiadczenie Provt — — 12X 125
teoretyczne i praktyczne f2ylqcZe WESCIOWE 1 Wyjoclowe -
Zakres cisnien roboczych 0.2-0.8 MPa
Zakres temperatury otoczenia 278 =323 °K (5 -50°C)
Smarowanie mgta olejowa
Wymiary gabarytowe 95x135x 310
Masa 6.3 kg
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CASTLCH

Technologia dla odlewni

Budowa

Pulpit zbudowany jest z korpusu, w ktorym jest umieszczonych pie¢ zawordw trojdroznych, dwupotozeniowych
sterowanych recznie. Korpus od dotu jest zamkniety ptyta zaworowa, a od gory zabezpieczony jest pokrywa.

Do recznego sterowania zaworami tréjdroznymi stuza cztery dZwignie wystajace z pulpitu.

W srodkowej-przedniej czesci ptyty zaworowej wmontowane jest pokretto stuzace do wigczania i wytgczania zasilania
pulpitu sprezonym powietrzem.

Zasadadziatania

W pofozeniu zerowym (pozycja wyjsciowa), wszystkie dzwignie pulpitu sg w potozeniu dolnym a pokretfo jest obrécone w
lewo do oporu. Jest to pozycja STOP. W tym potozeniu wszystkie drogi wyjsciowe pulpitu s3 odpowietrzone, a drogi
wejsciowe-zasilajace sg zamkniete. Obrét pokretta do oporu w kierunku PRACA powoduje doptyw sprezonego powietrza na
drogi zasilajgce pulpitu. W tym stanie pulpit jest gotowy do recznego sterowania formierkg typu FKT. Unoszenie dZwigni
powoduje uruchamianie operacji zwigzanych z procesem formowania, a wiec:

- WSTRZASANIE;

« PRASOWANIE;

« PRASOWSTRZAS;

« ODDZIELANIE.

Kazdorazowo, po zakonczeniu sterowania praca formierki, nalezy pokretto pulpitu obréci¢ w pierwotne potozenie STOP.
Spowoduje to odciecie sprezonego powietrza.

Pulpit sterowniczy jest pulpitem uniwersalnym. Oferujemy Panstwu ten pulpit do wszystkich formierek typu FKT
produkowanychw Polsce.

PULPIT STEROWNICZY CT2-T1 DO FORMIEREK
WSTRZASOWO-PRASUJACYCHTYPU FKT
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