CASTLCH

Bogate tradycje odlewnicze

* maszyny i urzadzenia
oo FORMIERKA WIBRACYJNO-PRASUJACA FWP-425

- czesci zamienne do

mieszarek Przeznaczenie

Formierka specjalna FWP-425 przeznaczona jest do wykonywania form pierscieni ttokowych.

+ Czgéci zamienne do Maszyna przystosowana jest do formowania w niskich, okragtych skrzynkach i przy zastosowaniu
maszyn formierskich niskich modeli. Na zyczenie klienta istnieje mozliwo$¢ dostosowania maszyny do formowania w

skrzynkach kwadratowych lub prostokatnych.

- czesci zamienne do
oczyszczarek odlewdw
oraz innych powierzchni
metalowych

- przemystowe filtry
powietrza

- $rut techniczny
metalowy do czyszczenia
powierzchni

- ekspertyzy techniczne

- projektowanie odlewni
zeliwa

< maszyny do ciecia srutu z
drutu i blachy

- projekty wstepne i

technologiczne CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA
Wymiar skrzyni formierskiej w $wietle 2425 mm
Wysokos¢ skrzyni formierskiej 35mm
-inne prace z zakresu Skok prasowania 120 mm
przemystu odlewniczego Skok oddzielania 30 mm
woparcid o bOgate Sita prasowania 120 kN
doswiadczenie Naciski jednostkowe na powierzchnie form 0,84 MPa
teoretyczne i praktyczne dciol) . & i J . y 3
Zuzycie sprezonego powietrza na jedno zaformowanie 03m
Cisnienie sprezonego powietrza 0,6+ 0,7 MPa
Napiecie sterowania 230V
Masa catkowita maszyny 320 kg
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CASTLCH

Technologia dla odlewni

FORMIERKA WIBRACYJNO-PRASUJACA FWP-425

Budowaizasada dziatania

Podstawowymi zespotami maszyny sa:

« zespotwibro-prasujacy zoddzielaniem;
+ ramaodchylna;

« instalacjapneumatyczna

« instalacjaelektryczna.

W zespole wibro-prasujacym jako oddzielne podzespoty wystepuja:
« zespoOtwibratora;

« cztery cylindry pneumatyczne;

« trzy dZwignie naciskowe stuzace do sterowania praca formierki;

« stopawaryjnyzobudowa

Do stotu formierki przymocowany jest wibrator utatwiajacy operacje prasowania i oddzielania. Rama posiada naped
pneumatyczny i pneumoelektryczne sterowanie.

Na formierce FWP-425 forme wykonuje sie w oparciu o trzy podstawowe operacje: wibracje, prasowanie i oddzielanie. Skrzynke
formierskg ustawia sie na ramce nadmiarowej, a nastepnie dozuje mase formierska. W trakcie dozowania istnieje mozliwo$¢
uruchomienia wibratora (zageszczajacego). Uruchomienie wibratora zageszczajgcego nastepuje po nacisnieciu dzwigni
naciskowej, umieszczonej na poziomie kolan obstugujgcego. Czas wibracji uzalezniony jest od wymogdw technologii formowania.
Po zadozowaniu masy i usunieciu jej nadmiaru réwno z gérng powierzchnig skrzynki realizowane jest prasowanie ptytka
modelowa od dotu. Jednoczesne nacisniecie obu recznych dzwigni naciskowych powoduje przemieszczenie ramy odchylnej w
potozenie robocze nad stét formierki, po czym nastepuje ruch ttoka prasujacego w gére i zaprasowanie formy. W trakcie
prasowania, uruchomiony zostaje wibrator, przymocowany do stotu formierki. Z chwilg zakorczenia operacji prasowania
nastepuje opadanie prasy w détzjednoczesnym oddzielaniem modelu od formy /istnieje mozliwos¢ stosowania ptyty modelowej
ogrzewanej elektrycznie/ oraz powrdt ramy odchylnej z potozenia roboczego w pozycje wyjsciowa. Ruch ramy odchylnej w
pozycje wyjsciowa konczy cykl wykonania formy.

StotFWP-425
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