CASTLCH

Bogate tradycje odlewnicze

< maszyny i urzgdzenia
odlewnicze

STANOWISKO WYBIJANIA FORM

- czesci zamienne do
mieszarek

Przeznaczenie

Stanowisko wybijania form jest przeznaczone do recznego wybijania samoutwardzalnej masy formierskiej ze

- ! skrzyn formierskich i jej transportu na $rodek transportu, celem jej wywiezienia na skladowisko masy.
- czesci zamienne do

maszyn formierskich

- czesci zamienne do
oczyszczarek odlewdw
oraz innych powierzchni
metalowych

- przemystowe filtry
powietrza

- $rut techniczny
metalowy do czyszczenia
powierzchni

- ekspertyzy techniczne

- projektowanie odlewni
zeliwa

- maszyny do ciecia srutu z
drutu i blachy

- projekty wstepne i
technologiczne

-inne prace z zakresu
przemystu odlewniczego
w oparciu o bogate
doswiadczenie
teoretyczne i praktyczne
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STANOWISKO OPROZNIANIA POJEMNIKA
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STANOWISKO RECZNEGO WYBIJANIA
FORM DO POJEMNIKA m

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA
Nazwa J.m. Warto$¢
Pojemnos¢ geometryczna pojemnika masy /Vg/ m’ 35
Pojemnos$¢ uzytkowa pojemnika masy /Vu/ m’ 2,7
Masa wybitej masy formierskiej /przy Vu/ kg 3800
Kat rozwarcia klap dennych ° 67
Szeroko$¢ rozwarcia klap dennych mm 607
Skok ciegna mm 493
Wymiary wewnetrzne pojemnika
- dtugos¢ mm 2188
- szeroko$¢ mm 1788
Przeswit wysypu
- dtugos¢ mm 1888
- szeroko$¢ mm 1488
Masa pojemnika kg 2040
Masa wybitej masy formierskiej kg 3800

- Wszelkie prawa zastrzezone -
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CASTLCH

Technologia dla odlewni

STANOWISKO WYBIJANIA FORM

Budowa

Stanowisko wybijania i roztadunku masy formierskiej sktada sie zdwdch podstawowych stanowisk. Sa to:
« stanowisko wybijania masy;
« stanowisko roztadunku masy;

Stanowisko wybijania masy jest wyposazone w kanat betonowy, w ktérym ustawia sie pojemnik masy, przeznaczony na wybita
mase formierska.

Stanowisko roztadunku masy sktada sie z czterech stupdw nosnych, na ktérych jest usytuowana rama nosna, na ktérg stawiany
jest pojemnik przeznaczony do roztadowania masy na transport samochodowy.

Zasadadziatania

Na stanowisku wybijania masy stawiany jest w kanale pojemnik masy, w ten sposéb, aby zawiesie transportowe
schowato sie w pojemniku. Nastepnie transportuje sie suwnicg zalane i wychtodzone formy, ktére sg stawiane na pojemniku masy.

W dalszej kolejnosci nastepuje reczne wybijanie masy z zestawu skrzyd formierskich z uzyciem mtotkdw
pneumatycznych.

Wybita masa opada do pojemnika masy, natomiast pusty zestaw skrzyn formierskich jest transportowany w obreb
stanowiska formowania recznego, gdzie dokonuje sie ponownego formowania.

Proces wybijania nastepnych form trwa az do momentu napefnienia pojemnika masy w zakresie jego objetosci
uzytkowe;.

Nastepnie unosi sie obie pokrywy komory hakowej pojemnika i zaktada sie hak suwnicy. Suwnica, w sposéb fagodny,
unosi z kanatu zapetniony pojemnik masy, przemieszcza go i stawia na ramie nosnej na stanowisku jego roztadowania (jezeli jest
podstawiony transport samochodowy) lub na posadzce obok, jezeli transportu nie ma.

Drugi, pusty pojemnik stawia sie do kanatu i proces wybijania form moze sie dalej odbywac.

W przypadku podstawionego transportu, proces roztadunku pojemnika odbywa sie w ten sposob, e pojemnik stawia sie
na ramie nosnej na tzw. powierzchniach roztladunkowych. Obnizajac suwnica zawiesie transportowe powoduje sie jednoczesne
otwieranie obu klap dennych iwysypywanie zuzytej masy formierskiej do skrzynitadunkowej transportu samochodowego.

Po opréznieniu pojemnika masy nastepuje uniesienie suwnica zawiesia transportowego. W trakcie tego ruchu nastepuje
proces zamykania klap dennych, a po ich zamknieciu nastepuje uniesienie catego pojemnika masy, ktéry jest transportowany w
obreb stanowiska wybijania form, czekajac na ponowne jego napetnienie.
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