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Bogate tradycje odlewnicze

* maszyny i urzadzenia i
oo PRZENOSNIK ODLEWNICZY PIETROWY

- czesci zamienne do

mieszarek Przeznaczenie

N ‘ Przenosniki odlewnicze pietrowe s3 przeznaczone przede wszystkim do gniazd formierskich o
+ Czgéci zamienne do srednim i wysokim stopniu mechanizacji. znajdujg zastosowanie w waskich i matych
maszyn formierskich pomieszczeniach produkcyjnych, w ktérych mozna je fatwo zbudowac.

- cze$ci zamienne do Przenosniki pietrowe cechujg sie:
oczyszczarek odlewow - wysoka niezawodnoscia dziatania;
oraz innych powierzchni - duza funkcjonalnoscia w zakresie przestrzennego ich ustawienia;
metalowych -7naczna wydajnoscig pracy z bardzo matej powierzchniprodukcyjnej;
- prostotg konstrukgji;
- przemystowe filtry + prostotg obstug.
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- inne prace z zakresu CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

przemystu odlewniczego Svmbol Max wymiary skrzyn Dtugos¢ przenosnika

w oparciu o bogate ympo formierskich w $wietle [mm] L [mm]

doswiadczenie GF-50.40 500x400x200

teoretyczne i praktyczne GF-60.50 600x500x250

GF-70.60 700x600x250
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CASTLCH

Technologia dla odlewni

PRZENOSNIK ODLEWNICZY PIETROWY

Budowa

Przenos$niki pietrowe skfadaja sie z:
-naroznika przedniego;
-naroznikatylnego;

- Ciggu transportowego gornego;
- Ciggu transportowego dolnego;
- ptyt podformowych.

Zasadadziatania

Przenosniki pietrowe sg zazwyczaj stosowane w gniazdach formierskich wyposazonych w dwie formierki wstrzgsowo-prasujace
typu FKT lub jedna formierke z rewersyjng zmiennoscig ptyt modelowych dolnychigérnych.

Wykonana pétforma dolna zostaje recznie lub za pomoca elektrowciggu przetranspotowana na ptyte podformowa znajdujaca sie
na stole ruchomym naroznika przedniego, ktéry jest w dolnym potozeniu. Nastepnie dokonuje sie recznego zaktadania rdzeni do
wneki pétformy dolneji ztozenie formy odlewniczej poprzez natozenie pétformy gérnej. Tak wykonana forma zostaje uniesiona na
gorny poziom transportowy, skad recznie spychana jest ze stotu ruchomego naroznika, w obreb dziatania spychacza gérnego
form. Spychacz gérny przenosnika pietrowego transportuje caty ciag form o jedna podziatke i po ich przesunieciu wraca w pozycje
wyjsciowa.

Formy w obrebie pola zalewania sg zalewane cieklym metalem recznie za pomoca suwnicy lejniczej lub kolejki podwieszonej.
Proces zalewania odbywa sie z podestu zalewowego.

W trakcie ruchu w przéd spychacza gérnego, ostatnia ptyta podformowa wraz z zalana formg odlewniczg zostaje przemieszczona
na stot ruchomy naroznika tylnego, umieszczonego na przeciwlegtym koncu przenosnika pietrowego. Stét ruchomy tego
przenosnika automatycznie opuszcza forme z ptyta podformowa na dolny poziom transportowy. Dalsza praca przenosnika
odlewniczego moze przebiega¢ dwuwariantowo.

WARIANT I W przypadku dtugiego przenosnika pietrowego, gdy czas chfodzenia jest wystarczajaco dtugi lub nie jest wymagana
duza wydajnos¢, zdejmuje sie forme odlewnicza z ptyty podformowej i stawia sie na kracie wtrzagsowej lub w wypycharce form. W
tym przypadku pustg ptyte podformowa wpycha sie recznie w obreb dziatania spychacza dolnego. Tym spychaczem pfyty
podformowe s3 transportowane na poziomie dolnym w przeciwnym kierunku.

WARIANT IIW przypadku gdy czas chtodzenia jest zbyt krétki, a odlew w formie nia nadaje sie jescze do wybicia, stosowany jest
wariant dalszego transportu form odlewniczych na dolnym poziomie transportowym. W tym celu spycha sie recznie forme
odlewnicza wraz z ptytg podformowg ze stotu ruchomego naroznika tylnego w obreb dziatania spychacza dolnego. Tym
spychaczem ptyty podformowe i formy odlewnicze sg transportowane w przeciwnym kierunku ku stanowiskom formowania.
Tym sposobem wychtodzone juz formy trafiajg ponownie na stét ruchomy naroznika przedniego, skad recznie lub za pomoca
elektrowciggu s transportowane na krate wstrzgsowa.

Po wybiciu form puste skrzynie formierskie trafiajg na stanowiska formierskie i cykl pracy odbywa sie ponownie.

Wariantlljest wariantem zalecanym, gdyz:

-wydtuza drogeiczas chtodzenia formy odlewniczej dwukrotnie;

-transportuje skrzynie formierskie w obreb stanowisk formowania bez zajmowania dodatkowej powierzchni produkcyjnej;

- wydtuza droge dalszego chtodzenia odlewu po wybiciu na kracie wtrzasowej. Jest chtodzenie bardzo efektywne, gdyz bez
udziatu masy formierskiej. Jest to chtodzenie szybkie, umoZliwiajace bezposrednie czyszczenie odlewdw w oczyszczarkach zaraz
poichodbiorze zkraty wstrzasowej.
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